
《本色布单位面积无浆干燥质量的试验方法》编制说明
一  工作简况

1  任务来源

根据工信厅科(2019)195号文，《本色布单位面积无浆干燥质量的试验方法》行业标准列入工业和信息化部2019年第二批行业标准制修订计划（项目计划号：2019-0888T-FZ），按照计划进度，应于2021年完成报批。

2  主要工作过程

本色布单位面积无浆干燥质量是本色布的一项重要的技术指标，关系到贸易双方的利益，也是对织物进行经济核算的主要指标。制定《本色布单位面积无浆干燥质量的试验方法》行业标准，能统一和规范测试方法，解决因不同测量方法造成的贸易争端，为仲裁提供依据，同时为保证产品质量，维护贸易双方的利益起到积极地推进作用。

标准起草准备工作从2019年10月开始，主起草单位搜集和分析了国内外相关标准资料，同时了解了近年来市场对纺织市场上各种纺织原料使用的浆料种类及退浆方法进行了收集和分析，确定了不同种类浆料的退浆方法，完成了标准草案，经标准起草小组讨论修改，形成标准征求意见稿。

3  主要参加单位和工作组成员及其所做的工作

本文件归口单位：全国纺织品标准化技术委员会棉纺织品分技术委员会。

本文件起草单位： 

主起草单位通过企业调研，分析企业实际贸易交往的需求，起草《本色布单位面积无浆干燥质量的试验方法》初稿，标准起草小组对标准初稿进行讨论修改，完成实验室论证，形成标准征求意见稿。全国纺织品标准化技术委员会棉纺织品分会秘书处负责标准的计划、组织、协调、分析试验数据、收集反馈意见等工作。
二  文件编制原则和主要内容

1  制定文件的原则

——本文件按照GB/T 1.1-2020给出的规则起草，

——本文件的主要内容和技术要求等方面参照GB/T 406《棉本色布》标准及相关技术材料，并结合目前纺织市场不同的原料采用适合的退浆方法而制定。

——制定文件的目的是适应市场的要求，为贸易双方签订合同指标提供指导，为企业制定内控标准提供依据。

2  制定文件的主要内容

2.1  章节：术语和定义、原理、设备和用具、试剂、试验用液的制备、试样准备、试验步骤、结果计算、试验报告进行编写。

2.2  范围：本文件规定了本色布单位面积无浆干燥质量的试验方法。本文件适用于以淀粉（包括变性淀粉）浆、聚乙烯醇浆（PVA）、丙烯酸类浆（丙烯酸及其盐类、丙烯酸酯类、丙烯酰胺类）、聚酯浆料等为上浆主体的棉、化纤、其他纤维纯纺或混纺的机织物。
2.3  原理：采用化学试剂和水使本色布上的浆料溶胀或分解，而后被洗涤去除，烘干获取无浆干燥质量，计算其单位面积的干燥质量。
2.4  退浆方法：本文件中根据试样纤维种类及上浆所用浆料的不同例举了 5种退浆方法，分别是：稀硫酸退浆法、氯胺T退浆法、清水退浆法、淀粉酶退浆法、氢氧化钠退浆法。
2.5  结果计算：计算织物单位面积无浆干燥质量，取3块试样的平均值，按GB/T 8170修约至小数点后一位。
三  主要试验（或验证）情况

本文件编制过程中，参照GB/T 406《棉本色布》国家标准及其他相关文件技术资料，并结合目前纺织市场使用的原料和浆料状况，确定了5中退浆方法，并采集了大量品种的退浆数据加以验证。

3.1  范围

目前，适用于纺织经纱上浆用的常规浆料有淀粉（包括变性淀粉）浆、聚乙烯醇浆（PVA）、丙烯酸类浆（丙烯酸及其盐类、丙烯酸酯类、丙烯酰胺类）、聚酯浆料；棉纺织品所属领域的本色布以棉、化纤、其他纤维纯纺或混纺（交织）为原料制成的机织物。因此，文件范围：适用于以淀粉（包括变性淀粉）浆、聚乙烯醇浆（PVA）、丙烯酸类浆（丙烯酸及其盐类、丙烯酸酯类、丙烯酰胺类）、聚酯浆料等为上浆主体的棉、化纤、其他纤维纯纺或混纺的机织物。
3.2  原理
测试单位面积无浆干燥质量的途径是通过退浆，采集试样无浆质量，获得结果。根据实际试验方法，原理：采用化学试剂和水使本色布上的浆料溶胀或分解，而后被洗涤去除，烘干获取无浆干燥质量，计算其单位面积的干燥质量。
3.3  设备和用具
规定了试验过程中所需要的各种容器、加热设备、测量用具以及设定范围。
3.4  试剂
根据退浆试验的要求，规定了试验所涉及20种试剂的具体要求。
3.5  试验用液的制备
本文件涉及的五种退浆试验方法，按照试验用液用途，可分为退浆液、检验液。
退浆液包括25%硫酸工作液、氯胺T工作液、2%淀粉酶工作液、0.2%氢氧化钠溶液；检验液包括稀碘液、 溴百里香酚蓝指示剂、淀粉-碘化钾溶液、碘-硼酸溶液、磷酸二氢钠溶液、磷酸氢二钠溶液、阳离子染液、醋酸溶液（10%）。试剂的制备主要参考GB/T 603-2002 化学试剂试验方法中所用制剂及制品的制备（北京：中国标准出版社，2002）。

注意事项：
硫酸对于皮肤和衣服等有强烈的腐蚀性，在配制硫酸退浆液时和使用时宜采取妥善的防护措施；在硫酸与水混合时，将硫酸沿玻璃棒缓缓加入到水中，只可将酸注入水中，不可将水注入硫酸中。
冰乙酸（醋酸），也叫无水乙酸（CH3COOH），由于该试剂有毒，使用时要注意采取完善的保护措施。

3.6  试样准备
3.6.1  取样 

考虑到送检、企业内测的取样情况结合实际操作，取样要求如下：
a) 按产品标准规定的方法；
b) 批量生产按0.5%随机取样，但不得少于3匹；         
c) 其他：按批量生产规定取样或由双方约定。

按照试验要求，每匹布样剪取宽度0.5 m的整幅试验样布。试验样布不允许在上、了机布上剪取，试验样布距布端1 m以上，要具有代表性，布面平整，不能有影响试验结果的疵点。
3.6.2  试样的调湿
采用GB/T 6529规定的标准大气，应从干态开始达到吸湿平衡，否则要按照GB/T 6529进行预调湿。另外，剪取的试样，应置于GB/T 6529规定的标准状态下调湿24 h及以上，确保试验结果可比性。

3.6.3  试样处理
按照试验要求，需要精确测量试样尺寸，然后用天平称取试验样布质量，精确至0.01 g，作为试验样布的烘前质量（M1）。
3.6.4  退浆试样的制备
按照试验要求，将剪取试样裁剪：沿试验样布幅宽方向，裁剪10 cm宽整幅的布条，称取布条的质量，精确至0.01 g，作为退浆试样的退浆前质量（m1）。测试上浆率时，应将退浆试样烘干至不变重量（m0）。

3.7  试验步骤
按照实际试验操作过程，试验步骤按照试样预处理、退浆试验、试样烘干章节编写。
3.7.1  试样预处理
第一步，根据上浆浆料类别选择退浆方法。第二步，将退浆试样在沸水中预处理15 min，浴比为1:60。
3.7.2  退浆试验
随着纺织行业的不断进步与发展，为了提高浆纱质量和提升行业坯布质量，针对不同原料的浆料配方层出不穷，本文件选着了目前普遍使用的五种退浆方法，试验步骤参考文献如下：
【1】印染分析化验手册，曹林泉编，北京：中国纺织出版社，2007。

【2】实验室溶液制备手册，李云巧编著，北京：化学工业出版社，2006。

【3】纺织浆料检测技术，范雪荣等编著，北京：中国纺织出版社，2007。

【4】染整试化验，林细姣主编，北京：中国纺织出版社，2005。

【5】纺织上浆疑难问题解答，周永元等编著，北京：中国纺织出版社，2005。

【6】酶在纺织印染工业中的应用，李群 赵昔慧主编，北京：化学工业出版社，2006。

【7】印染前处理，冯开隽 薛嘉栋编著，北京：中国纺织出版社，2006。

【8】染整助剂应用测试，刘国良编，北京：中国纺织出版社，2005。

【9】印染助剂，邢凤兰等主编，北京：化学工业出版社，2002。

【10】织物样品分析与设计，盛明善编著，北京：中国纺织出版社，2003。

方法A：稀硫酸退浆法

     一直以来，稀硫酸退浆法是试验室常用的一种退浆方法，适用于淀粉（包括变性淀粉）浆或以淀粉为主体的混合浆上浆的品种（再生纤维素纤维织物除外）。由于硫酸危险性比较大并属于管控产品，并且对环境有污染，必须要有专属的存储地方，在有其他退浆方法可以使用时，优先选用其他退浆方法。

稀硫酸退浆法的验证数据见表1。
表1  稀硫酸退浆法的验证数据
	序号
	品种
	无浆干燥质量
	浆料配方

	
	
	设计
	实测
	

	1
	67" JC50×JC50 122×102 提花
	98.46
	100.39
	CD-200E:25Kg;K-2000:50Kg;JD-N:25Kg;TBS;25Kg;CD-52:3Kg;NP-130:5Kg

	2
	64" C40×C40 112×82 小提花
	103.87
	108.55
	CD-200E:25Kg;TBS:50Kg;CD-850:50Kg;CD-52:3Kg;NP-130:5Kg

	3
	114.5" JC60×Tel(G)60 182×116 5/3
	108.48
	107.82
	TBS:25Kg;CD-200E:25Kg;K-2000:50kg;JD-N;25kg;CD-52:3Kg;NP- 130:5Kg

	4
	57" JC60×JC60 150×125 双层布 长
	101.00
	102.41
	CD-200E:25Kg;MJ-908;25Kg;K-2000:50Kg;JD-N:25Kg;CD-52:3Kg;NP-130:5Kg

	5
	65" JC50×JC50 140×105 1/1
	112.79
	113.19
	TBS:25Kg;K-2000:50Kg;CD-850:25Kg;CD-200E:25Kg;CD-52:3Kg;NP-130: 5Kg

	6
	85" JC40×JC40 90×75 双层布
	88.48
	92.17
	TBS:50Kg;JD-H:50Kg;JD-N;25kg CD-52:3Kg;NP-130:5Kg

	7
	63" JC50×JC32 135×80 骑兵斜
	116.39
	119.09
	TBS:25Kg;K-2000:25Kg;JD-H:50Kg;CD-200E:25Kg;CD-52:3Kg;NP-130: 5Kg

	8
	64" JC60×ECO60 90×88 1/1
	66.02
	65.25
	TBS:25Kg;JD-H:50Kg;K-2000;50kg;CD-52:3Kg;NP-130:5Kg

	浆料代号说明：
MJ-908/低黏淀粉、TBS/淀粉、CD-200E/PVA淀粉混合浆、K-2000/变性淀粉、JD-N/变性淀粉、CD-850/变性淀粉、JD-H/变性淀粉、CD-52/蜡片、NP-130/固体丙烯。


方法B：氯胺T退浆法

氯胺T退浆法适用于淀粉（包括变性淀粉）浆或以淀粉为主体的混合浆上浆的品种（含再生纤维素纤维织物），亦可用于聚乙烯醇浆（PVA）、丙烯酸类浆（丙烯酸及其盐类、丙烯酸酯类、丙烯酰胺类）混合浆的退浆。由于稀硫酸退浆法在退浆过程中对再生纤维素纤维织物有一定的损伤，会导致退浆结果的有误，所以以淀粉（包括变性淀粉）浆或以淀粉为主体的混合浆上浆的再生纤维素纤维织物的退浆试验常用氯胺T退浆法。

氯胺T退浆法的验证数据见表2。
表2  氯胺T退浆法的验证数据

	序号
	品种
	无浆干燥质量
	浆料配方

	
	
	设计
	实测
	

	1
	64" ECO 60×ECO 60 90×88 1/1B
	64.83
	63.93
	TBS:75Kg;CD-200E:12.5Kg;JD-N;25kg;CD-52:3Kg;NP-130:5Kg

	2
	106" Tel(LF)60×Tel(LF)60 182×120 5/3数
	107.88
	108.34
	K-2000:50Kg;TBS:25Kg;JSL-2:75Kg;CD-52:5Kg;NP-130:5Kg 963:0.5Kg

	3
	65" R60×R60 173×105 5/3
	100.38
	99.43
	CD-200E;12.5kg;TBS:25Kg;K-2000:50Kg;JD-H;50kg CD-52:3Kg; NP-130  :5Kg;

	4
	63" Prov-B1 60×Prov-B1 60 233×106 5/3
	118.39
	118.2
	CD-50E:25Kg;TBS:50Kg;K-2000:25Kg;CD-52:5Kg;NP-130: 5 Kg

	5
	63" R40×R40 100×80 1/1E
	95.44
	98.96
	TBS:75Kg;CD-850:25Kg;CD-52:3Kg;NP-130:5Kg

	6
	67" R30×R30 68×68 1/1
	103.9
	98.67
	TBS:50Kg;CD-850:50Kg;CD-52:3Kg;AD-2:8Kg

	7
	63" Prov-B1 40×Prov-B1 40 100×80 1/1A
	98.07
	98.96
	TBS:75Kg;CD-DF850;25kg;CD-52:3Kg;NP-130:5Kg

	8
	63" Tel(B)21×ECO 21 108×64 3/1左斜
	179.14
	179.07
	TBS:75Kg;K-2000:25Kg;CD-52:3Kg;NP-130:3Kg

	9
	63" Tel(B)30×Tel(B)30 120×76 2/1↖
	141.94
	142.93
	TBS:25Kg;JD-N:50Kg:JD-H:50Kg;CD-52:3Kg;NP-130:5Kg

	浆料代号说明：
MJ-908/低黏淀粉、CD-200E/PVA淀粉混合浆、CD-50E/PVA淀粉混合浆、K-2000、变性淀粉、JD-N/变性淀粉、CD-850、变性淀粉、CD-DF850;变性淀粉、TBS/淀粉、JD-H/变性淀粉、NP-130/固体丙烯、AD-2/液体丙烯、CD-52/蜡片、963：抗静电剂。


方法C：清水退浆法

清水退浆法主要用于纯聚乙烯醇（PVA）上浆的品种,也可以用于淀粉（包括变性淀粉）浆或以淀粉为主体的混合浆上浆的再生纤维素纤维织物的退浆试验。是最方便简单的退浆方法，在退浆过程中只需要将退浆试样放入（浴比1:60）清水，煮沸30～40min即可。
清水退浆法的验证数据见表3。
表3  清水退浆法的验证数据
	序号
	品种
	无浆干燥质量
	浆料配方

	
	
	设计
	实测
	

	1
	106" Tel(LF)60×Tel(LF)60 182×120 5/3
	108.8
	105.0
	K-2000:50Kg;TBS:25Kg;JSL-2:75Kg;CD-52:5Kg;NP-130:5Kg 963:0.5Kg

	2
	163" Prov-B1 40×Prov-B1 40 100×80 1/1 
	100.1
	99.3
	TBS:75Kg;JSL-2;25kg;CD-52:3Kg;NP-130:5Kg

	3
	63" Tel(B)21×Tel(B)21 108×64 3/1↖ 
	180.6
	179.0
	TBS:75Kg;K-2000:25Kg;CD-52:3Kg;NP-130:3Kg

	4
	62" Tel(B)21×Tel(B)21 108×70 3/1左斜
	187.8
	186.4
	TBS:75Kg;K-2000:25Kg;CD-52:3Kg;NP-130:3Kg

	5
	64" MD60×MD60 90×82 1/1
	63.9
	60.9
	TBS:50Kg;JSL-2:50Kg;CD-52:3Kg;NP-130:5Kg

	6
	63" ECO 30×ECO 30+ECO 21竹（2：1） 80×64 1/1
	112.5
	110.8
	TBS:50Kg;CD-DF850:25Kg;JD-N;25Kg;CD-52:3Kg;NP-130:5Kg

	7
	65" T20/2×T8 OE 80×42 5/3 PVA
	329.6
	333.0
	按客户要求使用纯PVA上浆:PVA50Kg;963 2Kg

	8
	65" T20/2*T14/2 OE 98*43 5/3 PVA
	396.8
	403.8
	按客户要求使用PVA上浆:PVA50KgPVA50Kg;963 2Kg

	浆料代号说明：
JSL-2变性淀粉、K-2000、变性淀粉、JD-N/变性淀粉、CD-850、变性淀粉、CD-DF850;变性淀粉、TBS淀粉、JD-H/变性淀粉、NP-130固体丙烯、CD-52/蜡片、963抗静电剂。


方法D：淀粉酶退浆法

淀粉酶退浆法适合于淀粉（包括变性淀粉）浆上浆的品种，相比稀硫酸退浆方法更环保，安全，退浆试验成本会更低。但淀粉酶退浆法在退浆过程中必须控制好温度，低于或高于规定的温度，淀粉酶的活性或活力就会降低，退浆效果不会达到预期的效果，淀粉酶退浆是放在恒温水浴锅加热至60℃±5℃。淀粉酶在高于85℃的水温中就会失去活性，退浆后用85℃以上热水漂洗3次，无需漂洗效果验证。
淀粉酶退浆法的验证数据见表4。
表4  淀粉酶退浆法的验证数据
	序号
	品种
	无浆干燥质量
	浆料配方

	
	
	设计
	实测
	

	1
	48" C20*C20 60*60 1/1
	137.7
	133.3/133.93
	BS:75Kg;JSL-2:12.5Kg;CD-52:3Kg;NP-130:5Kg

	2
	50" JC60* JC60  90*88 1/1 
	66.6
	67.0
	TBS:25Kg;CD-DF850:50Kg;JD-N;50kg;CD-52:3Kg;NP-130:5Kg

	3
	49" T/C 20/2 * T/C 20/2  80*45  3/1↗
	307.7
	304.4/301.8
	JSL-2:62.5Kg;CD-52:3Kg;NP-130:5Kg;963:1Kg

	4
	52" C20 OE*C24 OE 90*47 2/1左斜
	150
	145.1/148.2
	TBS:75Kg;JD-H:25Kg;CD-52:3Kg;NP-130:5Kg

	5
	52" C20/2*C20 40*43 1/1
	143.9
	147.1
	TBS:75Kg;JSL-2:25Kg;CD-52:3Kg;NP-130:5Kg

	6
	60" T65/C35 14*T65/C35 14 53*55 
	184.5
	190.8
	TBS:25Kg;JD-N:50Kg;JD-H:50Kg;CD-52:3Kg;NP-130:3Kg;963:1Kg

	7
	63" C20 OE*C24 OE 90*54 2/1↖大卷装 
	156.4
	155.5/157.3
	TTBS:75Kg;JD-H:25Kg;CD-52:3Kg;NP-130:5Kg

	8
	65" JC60/R40 40*JC60/R40 40 106*78 3/1左斜
	103.7
	100.3
	TBS:25Kg;K-2000:25Kg;JD-N:50Kg;CD-52:3Kg;NP-130:5Kg

	9
	63"T65/C35*T65/C3516 53*55 1/1 
	161.3
	164.8
	TBS:25Kg;JD-N:50Kg;JD-H:50Kg;CD-52:3Kg;NP-130:3Kg;963:1Kg

	10
	63" T65/C35 20*T65/C35 20 53*55  1/1
	129.1
	127.8
	TBS:25Kg;JD-N:50Kg;JD-H:50Kg;CD-52:3Kg;NP-130:3Kg;      963:1Kg

	11
	95" JC40*JC40 90*75 双层布
	92.9
	90.7/88.5
	TBS:50Kg;JD-H:50Kg;JD-N;25kg CD-52:3Kg;NP-130:5Kg

	12
	50" JC29.5*JC29.5 68*63 1/1
	101.5
	101.2
	TBS:50Kg;JD-H:25Kg;JSL-2:50Kg;CD-52:3Kg;NP-130:5Kg

	13
	63" C16*C12 106*56 双经双纬
	261.7
	261.9
	TBS:75Kg;JD-H;25Kg;CD-52:3Kg; NP-130: 5Kg

	14
	92" JC40*JC40 150*155 三层布 65%长
	172.4
	170.7/169.4
	MJ-908:25Kg;CD-850:75Kg;JD-N:25Kg;CD-52:3Kg;N-130:5Kg

	15
	67" JC60*JC60 90*98 1/1 
	72.3
	69.2/68.8
	TBS:25Kg;JD-H:50Kg;K-2000;50kg;CD-52:3Kg;NP-130:5Kg

	浆料代号说明：

MJ-908/低黏淀粉、CD-200E/PVA淀粉混合浆、CD-50E/PVA淀粉混合浆、K-2000/变性淀粉、JD-N/变性淀粉、CD-850/变性淀粉、CD-DF850/变性淀粉、TBS/淀粉、JD-H/变性淀粉、JSL-2/变性淀粉、NP-130/固体丙烯、AD-2/液体丙烯、CD-52/蜡片、963/抗静电剂。


方法E：氢氧化钠退浆法

氢氧化钠法适合于丙烯酸类浆料、聚酯浆料等上浆的品种。碱退浆不易使织物上的浆料退尽，

氢氧化钠退浆法的验证数据见表5。
表5  氢氧化钠退浆法的验证数据
	序号
	品种
	无浆干燥质量
	浆料配方

	
	
	设计
	实测
	

	1
	106" Tel(B) 30 * Tel(B) 30 130*70 3/1左斜
	145.7
	144.5
	PVM50Kg;JSL-2:50Kg;CD-52:5Kg;

NP-130:5Kg

	2
	63" Prov-B1 40*Prov-B1 40 100*80 1/1 B  
	97.7
	101.2
	PVM50Kg;JSL-2:50Kg;CD-52:5Kg;

NP-130:5Kg

	3
	63" Tel(B)30*Tel(B)30 120*76 2/1↖
	142.9
	143.8
	PVM50Kg;JSL-2:50Kg;CD-52:5Kg;

NP-130:5Kg

	4
	63" R60*R60 173*138 5/3 
	113.0
	114.2
	PVM50Kg;JSL-2:50Kg;CD-52:5Kg;

NP-130:5Kg

	5
	48" C21 OE*C21 OE 108*58 3/1左斜
	180.7
	178.9
	PVM50Kg;JSL-2:50Kg;CD-52:5Kg;

NP-130:5Kg

	浆料代号说明：

JSL-2/变性淀粉、NP-130/固体丙烯、CD-52/蜡片、963/抗静电剂。


3.7.4  试样烘干

将已退浆并洗净的试样及松散纱线、毛羽除去余水，放入105℃±3℃的烘箱中烘至恒重，然后取出放入干燥器内冷却至室温，用天平称其退浆后试样的干燥重量（m2），精确至0.01g。

3.8  结果计算
按式（1）计算织物单位面积无浆干燥质量，取试样的平均值，按GB/T 8170修约至小数点后一位。          

按式（2）计算织物上浆率，取试样的平均值，按GB/T 8170修约至小数点后一位。
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式中：

G ——单位面积无浆干燥质量，单位为克每平方米（g/m2）；
R ——织物上浆率，%；
M1 ——试验样布的烘前质量，单位为克（g）；
L  ——试验样布的长度，单位为毫米（mm）。 

B ——试验样布的宽度，单位为毫米（mm）；
m0 ——退浆试样的退浆前干燥质量，单位为克（g）;
m1 ——退浆试样的退浆前质量，单位为克（g）；

m2 ——退浆试样的退浆后干燥质量，单位为克（g）。
3.9  试验报告

试验报告应包括以下内容：

a) 本文件的编号；

b) 试样名称和规格

c) 试验日期；

d) 采用本文件中的方法编号；

e) 单位面积无浆干燥质量（g/m2）；

f) 织物上浆率（%）；
g) 任何偏离本文件的细节及试验中的异常现象。

四  文件中如果涉及专利，应有明确的知识产权说

未涉及专利。
五  产业化情况、推广应用论证和预期达到的经济效果等情况

随着纺织品市场的繁荣和产品的国际化，单位面积无浆干燥质量已成为判断坯布的一项重要的技术指标，已得到供需双方的共同认可，在近几年的修制定标准中单位面积无浆干燥质量已正式列入坯布的考核指标。通过广泛的调研，反复试验论证，根据产品使用的原料和浆料类别，汇集了稀硫酸退浆法、氯胺T退浆法、清水退浆法、淀粉酶退浆法、氢氧化钠退浆法5种退浆方法，被广泛应用于生产和贸易中，操作方便、结果准确。
制定《单位面积无浆干燥质量试验方法》行业标准，能统一和规范测量本色布单位面积无浆干燥质量的测试方法，解决因不同测量方法造成的贸易争端，为仲裁提供依据，同时为保证产品质量，维护贸易双方的利益起到积极地推进作用，符合现代纺织生产的需求，对提升行业整体产品水平具有积极的作用。

六  采用国际标准和国外先进标准情况，与国际、国外同类标准水平的对比情况，国内外关键指标对比分析或与测试的国外样品、样机的相关数据对比情况

无。
七  与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性

符合现行相关法律、法规。

八  重大分歧意见的处理经过和依据

无重大分歧意见。
九  文件性质的建议说明

本文件作为推荐性行业标准。
十  贯彻文件的要求和措施建议（包括组织措施、技术措施、过渡办法、实施日期等）

建议2022年5月1日起贯彻此文件。

十一  废止现行相关标准的建议

无。
十二  其它应予说明的事项

没有其他应予说明的事项。

标准起草小组

2021年2月
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