           中棉行协[2010]66号

关于修订《棉纱产品折标准品基本生产用电》

行业标准征求意见的函

各有关棉纺企业

我国棉纺织行业近30年来有了快速发展，到2009年棉纺纱锭达1.1亿锭、转杯纺220万头。先进技术装备水平的不断提高，生产产品的种类繁多，平均纱支也有较大提高。原有的《棉纺织产品折标准品用电计算导则》(FZ/T 01001-91) （以下简称《91用电导则》）对吨纱用电的计算已不能准确地反映目前生产用电的实际情况，同时，众多企业在产品能耗计算上的依据标准存在较大的差异，导致企业间产品能耗相差较大，无法形成统一的共识，对指导企业降低能耗缺乏一定的规范标准。

根据上述因素，中国棉纺织行业协会决定对《91用电导则》中纯棉纱等部分产品的用电标准重新进行修订，并上已报国家有关部门批准。帛方纺织有限公司于2009年6月承担了协会纯棉纱用电标准的部分修订工作。经过一年的努力工作，初步形成了《棉纱产品折标准品基本生产用电》行业标准讨论稿，并在2010年6月1日召开的“2010年中棉行协专家技术委员扩大会”上征求了与会专家的意见。现将有关征求意见稿印发给全国的纺纱企业，有关要求如下：

1、标准的修订及形成必将对纺纱企业降低用电能耗起到积极作用，希望各企业积极参与对行业标准《棉纱产品折标准品基本生产用电》试套工作，将征求意见表于2010年10月15日之前反馈给中国棉纺织行业协会秘书处。

2、附件4每一个产品填写一份。

3、由于本文件内容较多，请各有条件的企业按以下方式获取全部内容①从www.ccta.org.cn“科技与品牌--标准信息”栏目上直接下载②告知企业邮箱地址索要电子版③电话告知索要电子版。

4、回复附件3及附件4的内容请尽量用电子版，回复至cctajsq@126.com

中棉行协联系人：景慎全  

电话：010-85229068 15110219360   传真：85229419 

电子信箱： cctajsq@126.com  
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附件1

《棉纺织产品折标准品基本生产用电》标准

编制说明

一、标准编制的起因和任务来源

近年来，我国棉纺织设备及生产工艺技术有了很大的发展和提升，新型纺纱技术的广泛应用以及无卷化率、无结头纱率的提高，使纺纱设备、平均纱支都发生了很大的改变，原有的《棉纺织产品折标准品用电计算导则》(FZ/T 01001-91)对吨纱用电的计算已不能准确反映现在生产用能的实际情况，同时，众多企业在产品能耗计算上的依据标准存在较大差异，导致企业间产品能耗相差较大，无法形成统一的共识，对指导企业降低能耗缺乏一定的规范标准。

因此，对原《棉纺织产品折标准品用电计算导则》(FZ/T 01001-91)急需重新进行修订。

二、几点说明

1、本标准参考依据

（1）《棉纺织产品折标准品用电计算导则》 FZ/T 01001-91

  （2）《棉纺织产品定额成本计算办法(修订本)》国家纺织工业局

  （3）《棉纺手册（第三版）》中国纺织出版社

2、 本标准适用范围

（1）本标准折标准品的范围主要以产品成品种类规格的折算为主，力求真实反映不同产品结构的用电单耗水平。凡是选用不同的耗电设备、工艺路线的不同而造成的用电差异，不在本标准折算范围。

（2）本标准计算范围以环锭纺生产的棉纱（包括纯棉纱、棉型混纺纱、棉型化纤纱）产品为主。

（3）本标准以工序单耗为计算基础，尽量体现环锭纺的新特性，适用于企业内部用电定额的分解落实和分级管理。

（4）由于各个企业空调设备配置、运行方式以及企业品种结构存在较大差异，同时不同地区间也存在供热方式多样性，造成企业间非基本生产用电相差较大，相互间无可比性等原因，本标准计算范围暂以基本生产用电为限。

3、本标准采用的法定计量单位

为了便于实际应用，制定本标准时除以法定计量单位为主外，还同时采用以英制对照并用的办法。

4、本标准各种定额和折合率的制定，是根据一般产品工艺标准，采用大量实际测定、理论计算和以统计验证相结合的方法而制定，具有一定的科学性和普遍意义，可以作为各棉纺织企业分析用电单耗的依据。

5、按国家有关部门的要求，请各试套单位，将生产用电折合为吨纱标准煤（KG标准煤/吨）。

6由于时间仓促和用电测试设备、测试工具的限制，纱的用电折合率以普梳棉纱和精梳棉纱作为两个系列，从前纺、细纱到络筒工序。其它不同原料的纱的用电情况也在其中。

附件2
《棉纺产品折标准品基本生产用电》标准

（棉纱部分讨论稿）

1   适用范围

本标准适用于棉纺织企业以环锭纺生产的棉纺产品折标准品用电单耗的计算，其计算结果可作为衡量企业之间产品用电水平和分析比较的依据。

2   棉纺产品折标准品用电单耗的定义

棉纺产品折标准品用电单耗，是以企业生产用电量和各种棉纱的实际产量按工序对标准品用电折合率，折合成标准品产量所计算的产品单位产量电耗（简称棉纱用电单耗）。

3   棉纺产品折标准品用电单耗的分类

棉纺产品折标准品用电单耗以棉纱为基本类型，以基本生产用电单耗为限。

4   棉纺企业用电的划分

具体划分办法参照《棉纺织产品折标准品用电计算导则》（FZ/T 01001-91）。

5  棉纺产品折标准品用电计算范围

5.1企业用电以企业本部在报告期内实际消耗的电量为准。

5.2棉纺产品折标准品用电单耗计算范围，以基本生产用电为限。

6  企业电量的计算和分摊

企业电量应按用电计算要求和计量法规，安装电表计量，定期抄表结算，用电结算日期应与企业产量结算盘存日期一致。

7  各工序折标准品产量的计算

7.1棉纱的标准品

7.1.1棉纱以普梳14.6tex(40英支)、精梳14.6tex（40英支）棉经纱为标准品。

7.2棉纱各工序折合标准品产量，分别按各种产品在各工序的实际产量乘以各产品各工序用电折合率之和计算。

      Psi=∑(Piz×Ziz) …………………………………………(1)
式中：Psi——i工序折标准品产量（纱t）;

      Piz——i工序z产品的实际产量（纱t）;

      Ziz——i工序z产品的用电折合率。（具体见附录A）

7.3各产品各工序实际产量的计算

按各产品入库产量计算。

Piz= Pz …………………………………………………… (2)
式中：Piz——见公式（1）；

      Pz——z产品的入库产量（纱t）。

7.4计算产量的单位，棉纱为吨，取三位小数。

8  折标准品工艺流程

8.1 普梳纯棉纱工艺流程：

清花、梳棉、并条、粗纱、细纱、自动络筒。

8.2 精梳纯棉纱工艺流程：

清梳联、预并条、条卷、精梳、并条、粗纱、细纱、自动络筒。

9   棉纺织产品折标准品用电单耗的计算

9.1 棉纱折标准品用电单耗的单位，棉纱以kw.h/t表示，取二位小数。

9.2 基本生产各工序折标准品用电单耗的计算

基本生产各工序折标准品用电单耗按下列公式计算：

                          Egi
[image: image1.wmf]
                     Dgi  =         …………………………（3）
                          Psi

式中：Dgi——i工序基本生产折标准品用电单耗（纱kw.h/t）；

Egi——i工序基本生产用电量（kw.h）

      Psi——见公式（1）。

9.3棉纱折标准品基本生产用电单耗的计算

棉纱折标准品基本生产用电单耗按下式计算：

           Dg纱=Dg前 + Dg细+Dg络……………………………… （4）
      式中：Dg纱、Dg前、Dg细、Dg络——棉纱、前纺、细纱折标准品基本生产用电单耗（kw.h/t）。

附录A

棉纱各工序用电折合率

A1  前纺工序

 前纺纯棉纱用电折合率见表A1.

表A1 前纺纯棉纱用电折合率

	普梳纯棉
	精梳纯棉

	 英制支数
	折合率
	 英制支数
	折合率

	21
	0.9209
	30
	

	24
	0.9209
	32
	

	26
	0.9295
	40
	1

	28
	0.9326
	50
	1.0855

	30
	0.9326
	60
	0.9644

	32
	1.1269
	70
	1.4497

	34
	0.9484
	80
	1.6044

	36
	0.9676
	90
	1.7455

	38
	1.1269
	100　
	　

	40
	1
	120　
	　

	60
	
	140　
	　


说明：

1）普梳：非列表纱支的折合率 =  0.00758 * 纱支数 + 0.74626
2）精梳：非列表纱支的折合率 =  0.01648 * 纱支数 + 0.23682
3）其它品种纱线参照纯棉纱计算

A2  细纱工序

细纱纯棉纱用电折合率见表A2

表A2 细纱纯棉纱用电折合率

	普梳纯棉
	精梳纯棉

	 英制支数
	折合率
	 英制支数
	折合率

	21
	0.5435
	30
	

	24
	0.5690
	32
	

	26
	0.5943
	40
	1

	28
	0.6197
	50
	1.3562

	30
	0.6449
	60
	1.65882

	32
	0.6144
	70
	1.8870

	34
	0.7265
	80
	2.2288

	36
	0.7977
	90
	2.6717

	38
	0.6529
	100　
	　

	40
	1
	120　
	　

	60
	
	140　
	　


说明：

1）普梳：非列表纱支的折合率= 0.01759 * 纱支数 + 0.13285
2）精梳：非列表纱支的折合率=0.03201 * 纱支数 - 0.28047
3）其它品种纱线参照纯棉纱计算

A3  络筒工序（自动络筒）

自动络筒纯棉纱用电折合率见表A3

表A3 自动络筒纯棉纱用电折合率

	普梳纯棉
	精梳纯棉

	英制支数
	折合率
	英制支数
	折合率

	21
	0.6926
	30
	

	24
	0.7110
	32
	

	26
	0.7548
	40
	1

	28
	0.7844
	50
	1.2323

	30
	0.7960
	60
	1.5091

	32
	0.8370
	70
	2.3923

	34
	0.8636
	80
	2.9451

	36
	0.8914
	90
	3.1258

	38
	0.6517
	100　
	　

	40
	1
	120　
	　

	60
	
	140　
	　


说明：

1）普梳：非列表纱支的折合率 =  0.00980 * 纱支数 + 0.49544
2）精梳：非列表纱支的折合率 =   0.04757 * 纱支数 - 1.05822
3）其它品种纱线参照纯棉纱计算
附录B

辅助用电比例

（表B）辅助用电占工艺用动力的比例

	部门
	生产车间
	合计

	
	空调
	照明辅助及其他
	空压机
	

	棉纺
	15%
	8%
	3.5%
	26.5%


附件3：

行业标准《棉纱产品折标准品基本生产用电》征求意见表

	意见分类
	赞成
	赞成但有意见（附意见说明）
	

	
	不赞成（附意见说明）
	其它
	

	
	
	请在相应的意见类别上划√

	意见、建议和理由：

	章条题目
	具体意见和修改建议

	
	

	
	

	
	

	
	


	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	

	（写不下请另附纸）

	审查单位：
	审查者签字：

	联系电话：

	2010年 05 月     日


附件4

标准在本企业试套中所使用设备型号、

产品品种、支数范围情况表

1、试套（    ）产品设备情况表

	棉纱产品名称及支数范围
	

	工序
	机型
	产量（公斤/台时）
	工序吨纱用电（KWH/T）
	工序吨纱折标煤（KG标准煤/吨）

	前

纺
	清花
	
	
	
	

	
	梳棉
	
	
	
	

	
	清梳联
	
	
	
	

	
	予并条
	
	
	
	

	
	条卷
	
	
	
	

	
	精梳
	
	
	
	

	
	并条
	
	
	
	

	
	粗纱
	
	
	
	

	细纱
	细纱
	
	
	
	

	后纺
	络筒
	
	
	
	


2、生产辅助用电情况表

	部门
	吨纱用电（KWH/T）
	吨纱折标煤

（KG标准煤/吨）

	空调
	
	

	滤尘
	
	

	照明
	
	

	空压机
	
	


3、棉纱各工序用电折合率

（1）前纺棉纱用电折合率

前纺普梳所纺纱支的折合率=（      ）系数×纱支数+（      ）系数

前纺精梳所纺纱支的折合率=（      ）系数×纱支数+（      ）系数

前纺混纺纱梳所纺纱支的折合率=（     ）系数×纱支数+（    ）系数

前纺化纤纱梳所纺纱支的折合率=（     ）系数×纱支数+（    ）系数

（2）细纱棉纱用电折合率

普梳所纺纱支的折合率=（       ）系数×纱支数+（       ）系数

精梳所纺纱支的折合率=（       ）系数×纱支数+（       ）系数

混纺纱梳所纺纱支的折合率=（      ）系数×纱支数+（      ）系数

化纤纱梳所纺纱支的折合率=（      ）系数×纱支数+（      ）系数

（3）络筒棉纱用电折合率

普梳所纺纱支的折合率=（       ）系数×纱支数+（       ）系数

精梳所纺纱支的折合率=（       ）系数×纱支数+（       ）系数

混纺纱梳所纺纱支的折合率=（      ）系数×纱支数+（      ）系数

化纤纱梳所纺纱支的折合率=（      ）系数×纱支数+（      ）系数
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